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* Tele-assis

Dati tecnici Optional

Velocitd meccanica: fino a 45 cicli/minuto * Gruppo piega film per confezioni
Produttivita:  circa 72000 dosi/ora per capacita fino a 5 ml stand-up o stampa centrata da ambo i lati
circa 60000 dosi/ora per capacita fino a 10 ml « Gruppojdijcentiatiisietampe
circa 30000 dosi/ora per capacita fino a 30 ml « Gruppo di perforazione
da definirsi caso per caso per capacita superiori » Gruppo tranciante intermedio
(i dati di cui sopra si riferiscono alla versione FP-40 D, per: « Gruppo espulsione contenitori difettosi
la versione base e P la produttivita & circa dimezzata) « Gruppo di aspirazione sfridi
Passo macchina: da 210 a 260 mm « Stadi di raffreddamento
Altezza film: da 80 mm a 160 mm « Controllo presenza stampa
Materiali di confezionamento: PVC/PE, PVC/PVDC/PE; PET/PE, PS/PE, « Controllo giunte film
PET/PP ed altri materiali termoformabili « Controllo microfori
Spessore film: da 100 a 500 pm « Controllo livello prodotto
Diametro max. bobine: 550 mm « Controllo livello tramoggia
 Controllo formatura
Tensione: 400V, 3ph + T * C.L.P.
Potenza nominale installata: da 15 a 30KW (a seconda della versione)
Consumo aria compressa: da 100 a 250 NI/min
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Macchina ad alta capacita per la produzione
in nastro continuo di'dosi termoformate per prodotti liquidi,
semi-densi e densi
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